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Rollend zum Ziel

Rollenforderer sind haufig zentrales Teilstiick der Forder-
technik — sei es mit separatem Antrieb, sei es als nicht-
angetriebene Variante. Wichtige Auswahlkriterien sind aulier
der Forderkapazitdt auch die Mdoglichkeit zur eleganten
(wirtschaftlichen) Einbindung in die Gesamt-Infrastruktur
eines Unternehmens.

Der Siemens-
Bereich Logistics
& Assembly (L&A)
erreicht mit seiner
integrierten RFID-
(Radio Frequency
Identification-)
Materialflusslo-
sung eine Spitzen-
leistung: 100%
Leserate bei 3 m/s
Transportge-
schwindigkeit.

HANS-JURGEN BITTERMANN

ein", wurde Klaus Till, Ver-

triebsmitarbeiter der Blume-

Rollen GmbH, unldngst in
der Mitteldeutschen Zeitung zitiert,
»nein, von einer negativen Entwick-
lung in Deutschland bemerken wir
nichts." Ist die Fordertechnik also ei-
ne Branche, die nicht klagt? Sicher
gilt das nicht allgemein. Aber fiir
Blume wohl schon. Nach Ubernah-
me des Schwerlastbereiches von
Baust steht das Unternehmen nun
auf drei Beinen: Leichtfordertech-
nik, Forderanlagen fiir den mittleren
Bereich und Schwerlastfordertech-
nik ab 1,5 t. Mit dieser Struktur sieht
sich Blume-Rollen als Komplettan-
bieter fiir die Stiickgutfordertechnik.
»Die Verkniipfung fordertechni-
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Bild: Siemens L&A

scher Prozesse ist eine Herausforde-
rung. Der kénnen wir uns nun noch
besser stellen®, kommentiert Ge-
schiftsfithrer Manfred Wiinnenberg
die neue Konstellation.

Auch Briefsendungen laufen
iiber Rollenforderer

Das 1958 gegriindete mittelstindi-
sche Unternechmen mit heute 120 Be-
schiftigten offeriert ein Programm,
das von der Rollenfertigung tiber
standardisierte Forderstrecken und
Komponenten bis hin zu Senkrecht-
forderern und Eckumsetzern reicht.
Auch Renommierkunden wie die
Post zihlen zur Kundschaft: Bei-
spielsweise laufen in den 83 bundes-
weiten Postverteilzentren die Briefe

auch iiber Rollen von Blume. Das
Beispiel ,,Briefe” ist nicht untypisch
fiir den Einsatz von Rollenforderern,
werden diese doch zumeist beim
Fordern von Stiickgiitern kleineren
Gewichts und kleinerer Abmessun-
gen genulzt. Gliter mit ungeeigneter

Bodenfliche lassen sich auf Palet-

ten oder in Kisten lagernd be-

wegen. Die Gutaufgabe und
-abnahme kann an beliebiger
Stelle erfolgen. Prinzipiell ist
dabei zu unterscheiden zwi-
schen angetriebenen und
nicht angetriebenen Rol-
len. Angetriebene Rollen-
forderer  diemen  zum

Beispiel als Stauforderer,

wenn das Fordergut ange-

halten werden und zu
einem spiteren Zeitpunkt
selbststindig wieder an-
fahren soll; sie werden auch
benotigt bei lingeren waa-
gerechten oder ansteigenden
Forderstrecken, wenn eine
konstante Fordergeschwindig-

keit erforderlich ist.

Zur waagerechten Stiickgutfor-
derung offeriert Siemens L&A (Lo-
gistics & Assembly) Rollenforderer
in verschiedenen Fordergeschwin-
digkeiten und Nennbreiten, auch
mit den dazugehoérigen Merge- und
Kurvenelementen; jede Forderlo-
sung wird im Baukastenprinzip fle-
xibel konfiguriert. Eine Besonder-
heit: Bei den Schrigrollenforderern
ist das Firdergut an der Referenz-
kante positioniert und wird dort
gefordert, ein Antrieb der Rollen
entfillt somit.

Die Siemens-Technologien zum
Ausschleusen von Stiickgut bieten
vom ,Pusher” iiber den ,Puller”
komplette, anforderungsgerechte
Losungen. Der Schwenkrollentrans-
fer bietet Flexibilitit, indem eine 90°-
Ausschleusung jederzeit von links
auf rechts umkonfiguriert werden
kann. Kommt es auf Hochgeschwin-



digkeit an, ist der Kettentransfer mit
Geschwindigkeiten bis 1 m/s die ers-
te Wahl. Bei stofempfindlichen In-
halten in Trays oder Boxen auf der
Forderstrecke ist es sinnvoll, fiir das
Ausschleusen eine Zahnriemenhub-
transferlosung  anzuwenden. Die
Box wird hier sanft gebremst, aus
dem Rollenfirderer angehoben und
durch einen Zahnriemen im 90°-
Winkel nach links oder rechts gefor-
dert und so ausgeschleust.

Hervorstechend bei den Systemen
der Gebhardt Férdertechnik AG
(GFAG) ist deren modulare Bau-
weise. Alle Komponenten sind jeder-
zeit austauschbar, kinnen ergiinzt,
erweitert, wachsenden Aufgaben,
neuen Produkten und Prozessabliu-
fen angepasst werden. Dass System-
losungen verstirkt nachgefragt wer-
den, hat das Unternehmen auf der
Fachmesse Logimat Anfang des Jah-
res in Stuttgart gerade positiv erfah-
ren: ,Besonders erfreulich ist das zu-
nehmende Interesse an kompletten
Systemen einschlieflich der Infor-
mationstechnologie. Das ist seit lan-
gem unser Vorzug, und wer uns nur
als Hersteller von Rollen und Rega-
len sieht, kennt uns nicht®, betont
Bernd Mitterhuber, Geschiiftsfiihrer
und Vorstand der GFAG.

Individuelle Komplettlésungen
aus einem modularen System

Muss der Anwender in grolen Men-
gen Sendungen fiir den Versand
kommissionieren, einzelne Kompo-
nenten montieren, sortieren oder ins
Kleinteilelager transportieren und
dabei unterschiedliche Arbeitsplitze
verketten, dann bietet sich das Sys-
tem 300 an. Es bewegt Behiilter, Kar-
tons und Stiickgtiter mit einem Ein-
zelgewicht bis zu 80 kg wirtschaftlich
und schonend. Bewihrt haben sich
dabei Systemeigenschaften wie ge-
rauscharmer Lauf, Servicefreund-
lichkeit und nicht zuletzt das gute
Design. In diesem modular aufge-
bauten System konnen die Forder-
technik-Spezialisten Staurollenfir-
derer, Rollenforderer, Gurtfiorderer,
Hub- und ‘Transfereinrichtungen
mit intelligenter Steuerung und Da-
tenverwaltung zu sehr unterschied-
lichen individuellen Komplettltsun-

Drehtisch von Euraline.

gen kombinieren. ,Die Einbindung
in die Firmen-IT unserer Kunden ist
die logische Konsequenz, denn was
niitzen Sortieren, Kommissionieren
und Distribuieren, wenn das Waren-
wirtschaftssystem nichts davon mit-
bekommt?*, fragt Mitterhuber zu
Recht.

Als Alternative zu Forderstrecken
mit Ketten- oder Flachriemenan-
trieb bietet Interroll die neue Roller-
Drive  HPBL (high performance

FABRIKPLANUNG

CAD-Forder-
technik-Modul

Im Segment der Fabrikplanung
Automotive hat sich das Unter-
nehmen IT and Factory, Bad
Soden, zu einem der wesent-
lichen Applikationsanbieter fiir
die deutsche Automobilindus-
trie entwickelt. In Zusammen-
arbeit mit dem VDA (Verband
der Automobilindustrie) wur-
den mehrere CAD-Auftragsent-
wicklungen zur Vervollstindi-
gung der Layout-Produktpalet-
te im Rahmen der Digitalen
Fabrik durchgefiihrt.

Basierend auf dem internatio-
nalen Kernsystem Micro-Sta-
tion stellt das IT-Unternehmen
heute den Automobilherstel-
lern sowie deren Zulieferfirmen
unter anderem auch Lésungen
fiir die Fordertechnik zur Verfii-
gung. Das 2D-/3D-Software-
Modul , Tricad MS Fordertech-
nik” dient zur Planung von Han-
ge- und Flurférdersystemen.
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Bild: Euroline

brushless) mit Drive-Control HPBL
an. Die neue Gleichstrom-Antriebs-
rolle wurde speziell fiir Stiickgutfor-
derer entwickelt, die erweiterte Kon-
trollméglichkeiten und héhere Ge-

schwindigkeiten  benétigen. Der
4-Quadranten-Regler  erméglicht
das kontrollierte Beschleunigen und
Bremsen sowie konstante Forder-
geschwindigkeiten. Die integrierte
Steuerung sorgt mit ihrer Blockier-
taktung bei Uberlast fiir eine Sicher-
heitsabschaltung  (mit  automati-
schem Wiederanlauf).

Nach Uberzeugung des Anbieters
deckt die neue Antriebskomponente
eine breite Palette anspruchsvoller
Anwendungen ab wie zum Beispiel
Forderstrecken im Pharmazeutikbe-
reich, in Distributionszentren und
fiir Kommissionierbereiche. Mit Ge-
schwindigkeiten von bis zu 2,0 m/s
erhoht die neue Technik den Durch-
satz von Forderstrecken fiir Stiick-
giiter bis zu 50 kg erheblich. Nicht
nur das: Die Gleichstrom-Antriebs-
rolle senkt die Geriuschemissionen
aufunter 60 dB und verfiigt tiber ei-
ne Lebensdauer von 20 000 Stunden.

Budde Fordertechnik erhielt den
Auftrag, das neue Paketlogistikzen-
trum DPD-Depot 141 zu automati-
sieren. Ausgangspunkt der forder-
technischen Uberlegung war die Dif-
ferenzierung zwischen dem Ein- und
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Prefqu hat die
Rollenférderer
PRF-RD fiir kom-
plett staudrucklose
Staustrecken
konzipiert.

Blume-Geschifts-
fihrer Dipl.-Ing.
Manfred Wiinnen-

berg:

wDie Verkniipfung
fordertechnischer
Prozesse ist eine
Herausforderung.
Der kiinnen wir uns
nun noch besser
stellen.”

55

Bild: Blume



Bild: IT and Factory

Bild: Prefqu

Bild: Gebhardt-Fordertechnik

LIS ROLLENFORDERER|

* Das 2D-/3D-Soft-
waremodul , Tricad
MS Fordertechnik”
hilft bei der Pla-

Bernd Mitterhuber,
Geschaftsfithrer

und Vorstand der
Gebhardt-Forder-
technik AG:
w»Besonders erfreu-
lich ist das zuneh-
mende Interesse an
kompletten Syste-
men einschliefilich
der Informations-
technologie.”

Ausgangsgeschift. 17 000 Pakete
werden tdglich im Ein-, bis zu 8000
Pakete im Ausgangsgeschift abgewi-
ckelt. Zur Bewiltigung der Waren-
strome setzt der Logistik-Spezialist
unter anderem auf Interroll-Know-
how: So laufen die Pakete (Gesamt-
forderstrecke: 1700 m) auf speziell
geriuscharmen  Universalrollen S
1700 mit 60 mm Durchmesser teils
auf Schwerkraftbahnen, teils auf
angetriebenen Forderstrecken. Auf
Grund ihrer Beschaffenheit passen
sich die bis zu 31,5 kg schweren Kar-
tons den Rollen gut an, das Gewicht
verteilt sich gleichmiiflig. Und dies,
obgleich Grofie und Gewicht der
Kartons ebenso unterschiedlich sind
wie die Fordergeschwindigkeit. In
den Kurvenbahnen kommen koni-
sche Rollen zum Tragen; abgerun-
dete Rollenenden erleichtern zu-

56 MM Logistik - 3/2005

nung von Forder-
systemen.

Die Rollenforderer
von Prefqu eignen
sich insbesondere
fiir sensible Waren,
- die beim Aufstauen
leicht beschadigt
. werden kénnen.

dem das seitliche Aufschieben der
Pakete.

Die Rollenférderer von Alfotec
sind konzipiert zum schnellen und
kostengiinstigen Beladen von Lkw,
Wechselpritschen und Kleintran-
sportern mit Stiickgut wie Paketen,
Fissern, Kiisten, Sicken und so wei-
ter. Die Rollen werden mittels einer
Hochleistungskette  angetrieben,
wobei die Kette tangential von unten
in die Kettenrider der Rollen ein-
greift. Die Kette wird im geschlosse-
nen Profil der Tragholme zuriickge-
fithrt und ist durch das Profil und
den Kettenschutz vor unbeabsichtig-
tem Zugriff geschiitzt. Der Antrieb
der Kette erfolgt mittels gebremstem
oder ungebremstem Drehstrom-
Getriebemotor.

Euroline liefert schliisselfertige
Fordersysteme oder auch einzelne

Be-
sonderheit sind schliisselfertige Ver-
packungslinien. Durch den Zukauf
von Etikettierern, Inkjetsystemen,

Systemkomponenten;  eine

Waagen oder kompletten Maschinen
siecht sich der Anbieter in der Lage,
dem Kunden alles aus einer Hand an-
bieten zu kénnen. Koordination und
Verkniipfung der Anlagen, zum Bei-
spiel per Bussystem, iibernimmt
Euroline ebenfalls.

Unterschiedliche Durchmesser
mit und ohne Antrieb

Famad offeriert seine Rollenforderer
mit und ohne Antrieb zum Nah-
transport in allen Industriezweigen
— hauptsichlich fiir die Holzindus-
trie, die Automobilindustrie sowie
die Lagerwirtschaft. Je nach Einsatz-
artund Tragfihigkeit werden die An-
lagen mit unterschiedlichen Rollen-
durchmessern gebaut (Tragfihig-
keit:maximal 5t). Das Unternehmen
stellt dartiber hinaus auch dazuge-
hérige Einrichtungen her wie Rol-
lenschiebebithnen, Schiebebiihnen
mit Drehscheibe und Rollendreh-
scheiben,

Prefqu hat die Rollenférderer
PRE-RD fiir komplett staudrucklose
Staustrecken konzipiert: Sie beste-
hen aus einzeln angetriebenen Sek-
tionen, jede Sektion verfiigt tiber
eine Lichtschranke und eine oder
mehrere Antriebsrollen. Fiir den be-
triebssicheren Ablauf sorgt eine SPS
und einaufden entsprechenden Pro-
zess angepasstes Ablaufprogramm.
Diese Rollenforderer eignen sich ins-
besondere fiir sensible Produkte, die
beim Aufstauen leicht beschidigt
werden konnten. MM
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