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Biodiesel: Vom Acker in den Tank

Software beschleunigt Planungsprozesse fiir Biodiesel-Produktionsanlagen

Michael Briickner

Erneuerbare Energien sind in aller Munde
- im Juni zeigte die Internationale Kon-
ferenz,,renewables 2004‘in Bonn einmal
mehr, welche Bedeutung auch die Politik
diesem Thema beimisst. Der dort verab-
schiedete Aktionsplan wird weltweit
Investitionen in Milliardenhhe mobili-
sieren, die in die Energiegewinnung aus
Wind, Sonne, Biomasse und Erdwarme
flieBen. Wer als hier tatiger Anlagenbau-
er die Gunst der Stunde nutzen will,
braucht neben einer wettbewerbsfahigen
Technologie auch funktionale, effiziente
Planungs-Tools. Die AT-Agrartechnik setzt
zur Planung von Olgewinnungs- und Bio-
diesel-Anlagen auf die CAE-Anlagenpla-
nungs-Software Cadison Ré.
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Benzin ist so teuer wie nie zuvor, und ein
Ende der Preissteigerungen ist nicht in
Sicht. Solange mineralélbasierte Grund-
stoffe (scheinbar) unbegrenzt und giinstig
zuginglich waren, dachte niemand an Al-
ternativen. In den 70er Jahren zeigte die Ol-
krise allerdings zum ersten Mal auf drasti-
sche Weise, dass die Verfligbarkeit iiber fos-
sile Rohstoffquellen Macht und Einfluss
bedeutet. Spitestens seitdem weifs im
Grunde jeder: Alternativen miissen her!

Ist der Einsatz von Biodiesel eine der Lo-
sungen? Manche Gazette der Boulevard-
Presse vermittelt den Eindruck, man miisse
den Raps vom heimischen Feld quasi nur
auspressen und das entstehende Pflanzendl
in den Tank schiitten. Dem ist natiirlich
nicht so, zuvor ist ein recht komplexes Ver-
fahren zu durchlaufen, bevor aus der Pflan-
ze verwertbarer Kraftstoff wird.

Vom Rapsol zum Biodiesel

Das Engineering-Unternehmen AT-Agrar-
technik ist auf diesem Gebiet aktiv und ent-
wirft, berechnet und montiert weltweit leis-
tungsfihige Biodiesel-Anlagen. Dabei hat
es sich auch besonderes Know-how in der
Methylester-Technologie und Glycerin-Auf-
bereitung erarbeitet. Dipl.-Ing. Werner Stei-
ner: ,Wir kommen aus dem landwirtschaft-

lichen Anlagenbau, bringen also den not-
wendigen Background fiir das Geschift mit
Bioprodukten mit." Das Planen von Saatauf-
bereitungsanlagen war iiber 20 Jahre das
Hauptgeschift des Engineering-Unterneh-
mens, bis man sich vor etwa zehn Jahren
dann auf die Olgewinnungs- und Biodiesel-
Technologien konzentrierte. Eine wohl-
iiberlegte Entscheidung, die Geschiifte lau-
fen ordentlich, wie eine ganze Reihe von
installierte Anlagen nicht nur in Deutsch-
land, sondern auch in Osterreich, Polen,
Spanien, ja sogar in Japan zeigen. Kunden
sind Investmentgesellschaften ebenso wie
klassische Raffinerien oder Unternehmen,
die schon bislang im weiteren Sinne mit
Pflanzendlen zu tun hatten.

Wie ist die Produktionsabfolge grund-
sitzlich? Biodiesel als Ersatz fiir fossilen
Treibstoff stammt vorwiegend aus der
landwirtschaftlichen Produktion. Als Aus-
gangsstoffe werden Pflanzenodle (Raps
und Sonnenblume), aber auch Altspeise-
fette und tierische Altfette verwendet. Das
so gewonnene Ol/Methanol-Gemisch
wird in Gegenwart eines Katalysators (Ka-
liumhydroxid KOH) erwidrmt. Dabei tau-
schen Glycerin und Methanol den Platz
(,Umesterung'), es entstehen Fettsdure-
methylester (,Biodiesel’) und als Neben-
produkt Glycerin.

Planungssoftware im Einsatz

Die von den Kunden hoch geschitzte Flexi-
bilitdt der AT-Biodiesel-Technologie erwar-
tet Werner Steiner auch von den Werkzeu-
gen zur Anlagenplanung - und so entschied
sich das Unternehmen vor Jahren bereits
fiir Cadison aus dem Hause ITandFactory.
Seraphin J.-B. Assamoi, der als Projektinge-
nieur tiglich mit diesem Programm arbei-
tet, kennt aus eigener Erfahrung mehrere
der marktgdngigen CAD-Systeme - und
weifd deshalb die Vorziige von Cadison gut
einzuschitzen: ,Cadison ist von vornherein
als Anlagenplanungs-Software konzipiert
worden, das merkt man sehr schnell an der
einfachen Art und Weise, Rohrleitungen zu
planen. Wir starten mit dem R&I im 2D-De-
signer - das geht sehr ziigig. Anschlieffend
kénnen wir die Ergebnisse der 2D-Planung
problemlos in unser 3D-Modell der Anlage
tibernehmen. Ihm gefillt neben der Flexi-
bilitdt der Software auch der modulare Auf-
bau - und wegen der prizisen Planungen
kann AT wesentliche Teile und Module der
Biodiesel-Anlagen vorproduzieren und ver-
meidet so Probleme auf der oft weit entfern-
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ten Baustelle. ,Hier nutzen wir auch die
Maoglichkeit der Visualisierung durch Na-
visWorks hinsichtlich der Kollisionskontrol-
le und auch zu Projektbesprechungen am
lebenden Modell*

Wichtig war fiir AT-Agrartechnik von An-
fang an auch die Moglichkeit, komplette
Module der jeweiligen Anlage und Teilanla-
gen zu generieren: ,Jedes Bauteil, jede zu
planende Komponente, die auch bestellt
werden soll, ist im 3D-Model erfasst - diese
kéinnen wir dann beispielsweise fiir den
Komponenten-Einkauf auf Knopfdruck sor-
tieren und im 1. Schritt als Liste erzeugen.
Das war einer der ausschlaggebenden
Griinde, uns fiir Cadison zu entscheiden,’
ergdnzt Werner Steiner.

Digitaler Workflow

Was leistet nun die Engineering-Losung Ca-
dison im einzelnen? Erstmals kann in Ver-
bindung mit AutoCAD als CAD-FrontEnd
tatsdchlich durchgingig projektiert werden.
Alle Module basieren auf einer gemeinsa-
men Datenbank. Anderungen werden auto-
matisch vom System in allen anderen ,Sich-
ten' des Projekts sofort aktualisiert - eine
doppelte Datenhaltung ist daher ausge-
schlossen. Die integrierte Dokumentenver-
waltung und das Material-Datenmanage-
ment runden Cadison ab. Durch das objek-
torientierte Anlagenbau-Datenmodell ist es
maoglich, alle Planungsphasen fachiiber-
greifend zu integrieren und dadurch Zeit
und Kosten zu sparen: Alle Informationen
stehen den Projektmitarbeitern in der Pro-
jektierung, Rohrleitungs- und MSR-Planung
zur Verfiigung und kénnen - dem individu-
ellen Projektverlauf entsprechend - verfei-
nert oder gedndert werden.

Cadison ist in verschiedene Module un-
terteilt, wobei die Module ,Engineer, ,Mat-
pipe, ,Designer’ und ,P-Isogen’ zu den
wichtigsten zihlen (siehe Kasten). Fiir viele
Anwender - so auch fiir die Planer bei AT-
Agrartechnik - ist zudem die Elektropla-
nung wichtig. Auch dafiir bietet Cadison ein
effizientes Werkzeug: Das Tool ,ElectricDe-
signer' umfasst ein komplettes MSR/
Stromlaufplan-Paket fiir die gesamte Auto-
matisierungstechnik im komplexen techni-
schen Anlagenbau.

Die Automatisierung ist bei den Biodie-
sel-Anlagen von AT-Agrartechnik von gro-
Ber Bedeutung: Die in der Anlage bewegten
Massenstrome (Methanol, Pflanzendl, Bio-
diesel, Glycerin) werden je nach Jahreszeit
und der entsprechend giiltigen Norm {iber
ein modernes Prozessleitsystem vorgege-
ben. Die mogliche Anbindung an interne
und externe Bussysteme gewihrleistet eine
hohe Flexibilitit der Anlage. Bei einer Auf-
gabenerweiterung (z.B. Leistungserhéhung
der Anlage) kann die Steuerung durch den
Einsatz zusitzlicher Baugruppen jederzeit
und ohne groflen Aufwand beliebig ausge-
baut werden.

INFO Die zentralen Module der Software im Detail

Semi-batch-Technologie

Als Besonderheit verweist AT-Agrartechnik
auf die eigenstiindige Semi-batch-Technolo
gie. -Als einer der Pioniere beim Bau von
Biodiesel-Anlagen startete man zwangsliu-
fig mit Anlagen kleinerer Leistung, dafiir
sind Semi-batch-Anlagen besonders gut
geeignet. Der Vorteil der Semi-batch-Fahr-
weise ist, so Werner Steiner, dass der Be-
treiber in den zentralen Verfahrenschritt
der Biodiesel-Herstellung zu jedem Zeit-
punkt aktiv eingreifen kénne, ,das macht
den Betreiber sehr flexibel und sichert ihm
die gewiinschte Qualitit” Kontinuierliche
Verfahren lassen solche kurzfristigen Ein-
griffe nicht zu. Aber natiirlich sind auch bei
der AT-Technologie die der eigentlichen Bi-
odiesel-Herstellung nachfolgenden Aufar-
beitungsschritte (Biodiesel-Trocknung und
-Additivierung,  Glycerin-Aufbereitung)
kontinuierlich ausgelegt.

Ein weiterer Vorteil der Semi-batch-
Technologie: Sie ist nicht auf einen einzi-
gen Rohstoff beschrinkt, wer mit Raps be-
gonnen hat, kann die AT-Anlage auch pro-
blemlos auf Altéle umstellen. ,Sollte nicht
geniigend Rapsdl am Markt vorhanden
sein oder zwingt ein hoher Preis den Be-
treiber zum Einkauf preiswerterer Ole, wie
z.B. Altpflanzendle, kinnen diese ebenfalls
problemlos verarbeitet werden. Hier sind

Rohrleitungen und Behdlter zur Lagerung von
Ausgangs-, Zwischen- und Endprodukten
dominieren eine Biodiesel-Anlage. Fiir solche
Projekte ist die Anlagenplanungs-Software
Cadison bestens geeignet

selbstverstandlich rohstoffbedingte Gren-
zen zu beriicksichtigen,” erldutert Werner
Steiner.

Weitergehende Informationen zur Anlagen-
planungssoftware und zu den Biodiesel-An-
lagen konnen iiber die nachfolgenden
Kennziffern angefordert werden.
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